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Ferramentas de usinagem

FRESAS DE METAL DURO

SELECAO DE
FRESAS DE TOPO
METAL DURO

GRUPO DE MATERIAIS

ALUMINIO
E LIGAS DE ALUMINIO

BRONZE
LATAO E BRONZE MACIO

- NODULAR

COBRE
E LIGAS DE COBRE
FERRO FUNDIDO
FERRO FUNDIDO
39-48RC

ACO TEMPERADO

MALEAVEL
MAGNESIO
E LIGAS DE MAGNESIO
E LIGAS COM ALTO TEOR DE NiQUEL (INCONEL)
PLASTICO
ACRILICO
PLASTICO
FIBRA DE VIDRO - MATERIAL COMPOSTO (KEVLAR)
ACO CARBONO
BAIXO, MEDIO E ALTO CARBONO
ACO TEMPERADO
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ACO TEMPERADO
52-68RC
ACO PARA MOLDES

ACO FERRAMENTA
ACO INOX CORTE LIVRE
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TITANIO
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