PASTILHAS DE SOLDA - METAL DURO (MD)

TIPO B - (Corte a esquerda)

NOJIM!

Ferramentas de usinagem

oM Peso a,m Peso
Tipos (ml:n) (mtm) (msm) (mrm) C?(T(? ° Quant. N!IEaTtt;-r Ulf\?t nglgo Quant. NIIE:;tbe.r U';?t
BIO| 10 | 6 4 4 |18290| 10 |1.000 | 0,010 | 18291 | 10 | 1.000 | 0,001 A | [
B2 | 12 | 8 5 5 |18292| 10 |1000 |0,002|18293| 10 | 1.000 | 0,002 /@ } It
B6| 16 | 10| 6 6 |18294| 10 | 500 |0,005|18295| 10 | 500 |0,005 o
B20| 20 | 12 | 7 7 |18296| 10 | 500 | 0,010 |18297 | 10 | 500 | 0,010 t \ L \ j
B25 | 25 | 14 | 8 8 [18298| 10 | 200 | 0,018 |18299| 10 | 200 | 0,017
B32 | 32 | 18 | 10 | 10 |18300| 10 | 200 | 0,041 | 18301 | 10 | 200 |0,036
TIPO C
ULz (ml:n) (mtm) (msm) c?((:lc?o I Nllzans‘tt:r Kg(ilsr(\)it. C(;(;Igo EHEE |v||5ar2tt:r K;eLfr?it. /
cs | 5 3 2 18302 | 10 | 1.000 | 0,001 | 18303 | 10 | 1.000 | 0,001
c6 | 6 4 | 25 |18304| 10 | 1.000 | 0,001 | 18305 | 10 | 1.000 | 0,001
cs | 8 5 3 18306 | 10 | 1.000 | 0,002 | 18307 | 10 | 1.000 | 0,001 |:|:IE
cio| 10| 6 4 | 18308 | 10 | 1000 | 0,001 | 18309 | 10 | 1.000 | 0,002
cr2| 12 | 8 5 | 18310 | 10 | 1.000 | 0,003 | 1831 10 | 1.000 | 0,003
c6| 16 | 10| 6 | 1832 | 10 500 | 0,007 | 18313 | 10 500 | 0,007 | | L =! _,| s |<_
c20| 20 | 12| 7 | 18314 | 10 500 | 0,012 | 18315 10 500 | 0,013
c25| 25 | 14 | 8 | 18316 | 10 200 | 0,020 | 18317 10 200 | 0,019
c32| 32 | 18 | 10 | 18318 | 10 200 | 0,044 | 18319 | 10 200 | 0,044
TIPO D
fiBes (mI:n) (mtm) (msm) CT(‘;'I(?O BT I‘/IIEar:iI:Oér K:eus:it. nglgo @UER: IVIIEans‘tbe.r K;eLJs:it.
D3 | 35 | 8 3 | 18324 | 10 | 1000 | 0,001 | 18325 | 10 | 1.000 | 0,001
D4 | 45 | 10 | 4 |18349 | 10 | 1.000 | 0,002 | 18350 | 10 | 1.000 | 0,001 -
D5 | 55| 12 | 5 | 18351 | 10 | 1000 | 0,002 | 18352 | 10 | 1.000 | 0,002 L&S_'LH
D6 | 65 | 14 | 6 | 18353 | 10 | 1.000 | 0,003 | 18354 | 10 | 1.000 | 0,003 e
D8 | 85| 16 | 8 | 18355 | 10 | 1.000 | 0,008 | 18356 | 10 | 1.000 | 0,007 | ‘{(EI
DIO | 105 | 18 | 10 | 18320 | 10 500 | 0,013 | 18321 10 500 | 0,012 P
DI2 |125| 20 | 12 | 18322 | 10 | 1.000 | 0,002 | 18323 | 10 | 1.000 | 0,002 ! L | )
TIPO E
Tipos L t s Cadigo CUELL Emb. Peso_
(mm) (mm) (mm) P30 Master Kg Unit.
E4 4 10 2,5 18362 10 1000 | 0,001
E5 5 12 3 18363 10 1.000 | 0,001
E6 6 14 35 18364 10 1.000 | 0,008
ES 8 16 4 18365 10 1.000 | 0,003
E10 10 18 5 18357 10 500 | 0,005
E12 12 20 6 18358 10 500 | 0,007
E16 16 22 7 18359 10 500 0,016
E20 20 25 8 18360 10 200 | 0,020
E25 25 28 9 18361 10 200 | 0,030




NAJ I M m PASTILHAS DE SOLDA - METAL DURO (MD)

Ferramentas de usinagem

TIPO E/SMS - (SIMILAR DIN)

P ; £ ';;?‘%L{:’;
r"""““:ﬁp/
Tipos L t s Cédigo Quant Emb. Peso ) : £
p (mm) (mm) (mm) P30 . Master | Kg Unit.
F4 (E12 SMS) 12 4 2 18366 10 1.000 0,001 ! ri>|
F5 (E14 SMS) 14 5 2,5 18367 10 1.000 0,001 ‘
F6 (E16 SMS) 16 6 3 18368 10 1.000 | 0,002
F8 (E18 SMS) 18 8 4 18369 10 1.000 | 0,003 v
F10 (E20 SMS) 20 10 5 18370 10 500 0,005 e, t
F12 (E25 SMS) 25 12 6 18371 10 500 0,010
F14 (E32 SMS) 32 16 8 18372 10 200 0,023 \/
AN
700
TIPO F/SMS
Tipos L t s Cédigo CUELE Emb. Peso ik
P (mm) (mm) (mm) P30 " | Master | Kg Unit. ’-‘aw D 2
F10 (SMS) 10 12 4 18373 10 1.000 | 0,003 ""‘{ o e &
F13 (SMS) 13 15 4 18374 10 1.000 | 0,008
F16 (SMS) 16 18 5 18375 10 500 0,012 | L |
F20 (SMS) 20 20 7 18376 10 500 0,014 N 'y
F25 (SMS) 25 25 8 18377 10 200 0,025 —
F30 (SMS) 30 30 9 18378 10 200 0,041 t
s
490}\ k ;]
TIPO G/SMS
L t s r Cddigo Emb PEEE g
Tipos mm) | (mm) | (mm) | (mm) | P30 | ®U3™ | Master Uﬁ?t - .
G8 (SMS) 8 12 4 = 18385 10 1.000 | 0,001 L <
G10 (SMS) 10 14 4 1 18379 10 1.000 | 0,002 ¢ ’ _,l /65
G12 (SMS) 12 17 5! 2 18380 10 1.000 | 0,004 4 450
G16 (SMS) 16 20 6 3 18381 10 500 | 0,008 \;
G20 (SMS) 20 24 6 4 18382 10 500 | 0,013
G25 (SMS) 25 28 8 = 18383 10 200 | 0,022 t
G30 (SMS) 30 34 10 = 18384 10 200 | 0,047 V
v “Tor

1{




Nh,’ I M m PASTILHAS DE SOLDA - METAL DURO (MD)

Ferramentas de usinagem

¢ Indicacdo: Classe K para Ferro Fundido e N&do Ferrosos
Classe P para Acos em Geral

» Norma de fabricacdo: DIN 4950, TIPO E / SMS (SIMILAR DIN)

¢« Composicdo: Metal Duro K10 e P30

¢ Origem: China

* Prazo de validade: Indeterminado

« Embalagem: Caixa plastica

« Utilize EPI

TIPO A - (Corte a direita)

Peso o Peso
@UEGR. Kg Cédigo Emb.

Tipos (mm) | (mm) | (mm) | (mm) K10 Master Unit. P30 Quant. Master UIfI?t. *1/87 “_#
AO| 10 | 6 | 4 | 4 - = - - |18279| 10 |1.000 | 0,008 ‘[D gj D
Al12 12 8 18280 10 1.000 | 0,001 | 18281 10 1.000 | 0,001 V% )

Al6 16 10 18282 10 500 | 0,005 | 18283 10 500 | 0,006
A20 | 20 12 18284 10 500 0,011 | 18285 10 500 o,omn
A25 | 25 14 18286 10 200 | 0,017 | 18287 10 200 | 0,018
A32 | 32 18 10 10 | 18288 10 200 | 0,037 | 18289 10 200 | 0,036

L t s r Cdédigo Emb.

-
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